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Montageanleitung 08/2019-DE

KWQO® Universal F/KWO® Universal F Premium

a Auswahl der Dichtungsbandbreite

a. Fiir Flansche mit/ohne Dichtleiste: Tatsachliche Dichtungsbandbreite
Wihlen Sie aus der Empfehlungstabelle das passende Dichtflachenbreite (mm) KWO® Universal F/F Premium (mm)
KWQ® Dichtungsband aus. 3-7 3

b. Fiir Nut und Feder Flansche: Die Breite des r-10 5
Dichtungsbandes sollte < der Nutbreite sein. 10-17 !

17-25 10
Dichtungsbandbreite 25-40 14
- 40-50 17
Bolzenloch 50 - 65 20
> 65 25
Beachte: Flachenpressungen
m Zur Gewdhrleistung der sicheren Abdichtung ist eine fachmannische
Drehmomentenberechnung empfehlenswert. Gerne unterstiitzt Sie
Dichtfiéichen- Flansch- hier unser technischer KWO®-Service.
breite breite
Montage Beachte: Bei einer Dichtungsbandbreite > 17m_r_n reicht in vielen
= Anwendungsfallen die Kraft nicht aus, um die Uberlappstelle aus-
2.1 Montage eines Dichtungsbandes mit Breite <17mm: reichend zu verpressen. Als Alternative kann die Schragschnittvari-
(Uberlappung): ante angewendet werden. Dies ist immer eine passende Alternative,
a. Vorbereiten des Flansches sollte man sich bei der Wahl der Methode unsicher sein.
+ Die Flanschverbindung mindestens 15 cm weit 6ffnen.
Standardflansche ohne Dichtleiste Standardflansche mit Dichtleiste

+ Die Dichtoberflachen von Riickstanden sdubern und

auf Beschadigungen kontrollieren. S
b. Anbringen des Dichtungsbandes N N\
S
+ Losen Sie das Abdeckband nur soweit ab, wie Sie das ~ N
Q

Dichtungsband in einem Zug auf den Flansch aufkleben
konnen. Verschmutzungen der Klebeleiste konnen
zum Verrutschen der Dichtung fihren.

« Den Anfang des Dichtungsbandes nahe an einem

-

Bolzenloch anl n (Abb. 1). Empfindliche Flansche Empfindliche Flansche
© . enioch a e_ge ( bb 1) Option 1: Zur Verhinderung Option 2: Zum Minimieren
c. SchlieBen des Dichtungsbandes der Schrigstellung des Flansches der Schrigstellung des Flansches

+ Um die Montage der Dichtung abzuschlieRfen, missen
Sie die Enden des Dichtungsbandes an dem Startbolzen

. ©
Uberlappen lassen.
. . . . \
+ Schneiden Sie anschlieRend ca. 1 cm Uberstehendes 8 S
Material ab. Hierflir kdnnen Sie ein scharfes Messer
oder eine Schere verwenden (Abb. 2). D
2.1.b Anbringen 2.1.c SchlieRen Behalterdeckel Nut und Feder

des Dichtungsbandes des Dichtungsbandes Mannlécher A

o e

l E Fir eine ausreichende

Verpressung, muss die

F Feder gleich lang oder

E langer als die Tiefe der
Nut sein!
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2.2 Montage eines Dichtungbandes mit Breite = 17mm:
(Schragschnitt):
Schritt 2.1 aund 2.1 b durchfihren, jedoch mit einem Schrag-
schnitt am Anfang und am Ende.
a. Schragschnitt am Anfang
Ca. 0,5 m des Dichtungsbandes abwickeln und mit einem
scharfen Messer zur Klebeseite ohne Absatz schrag
abschneiden — Lange des Schrégschnittes (1)
= ca. 25 mm mit einem Winkel a < 15° (Abb.3).
b. SchlieBen des Dichtungsbandes
+ Dichtungsband tber den zuvor abgeschragten Anfang
legen und ca. 14 mm Uberlappen lassen (Abb.4).
* FUr den zweiten Schragschnitt einen Start- und Endpunkt
markieren (Abb.4).
- Uberschiissiges Material so schaften, dass die Ubergangs-
stelle ca. 20% dicker ist als das urspriingliche
Dichtungsband (Abb. 5).

Beachte: Bei der Wahl des Anzugmoments die Empfehlungen des
m Gerateherstellers einhalten.

Dichtungsband

Abb.3

Endpunkt (untere Lage
muf volle Dicke aufweisen) Startpunkt (auf der

Halfte der Schrage)

Abb.4 < Is_>
Uberschiissiges
Material
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Abb.5
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3.

. Schmieren Sie alle
Verbindungs- und
Befestigungselemente
(Schrauben, Muttern
und Unterlegscheiben).

e
X
O, 5.0
3. Ziehen Sie die Schrau-

ben zun&chst kreis-
férmig handfest an.

4. Ziehen Sie die « Erster Durchgang: 30% des

Schrauben mit

einem kalibrierten
Drehmomentschliissel
kreuzweise in

drei Schritten an.

Fir detailliertere Informationen empfehlen wir Ihnen die allgemein gtiltigen Richtlinien der ESA/FSA ,Wegweiser fir eine sichere Dichtverbindung an Flanschen.

erforderlichen Drehmoments

« Zweiter Durchgang: 60% des
erforderlichen Drehmoments

« Dritter Durchgang: 100% des
erforderlichen Drehmoments

2. Montieren Sie die
Schrauben, Unterleg-
scheiben und Muttern
am Flansch.
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6. zur Endmontage die Schrauben
kreisférmig nachziehen bis das
entsprechende Drehmoment
erreicht ist.
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5. Ziehen Sie die Schrauben
mit 100% des entsprechenden
Drehmoments kreisférmig
an und warten Sie 4 Stunden.

Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach besten Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch .

keine Haftung unsererseits. Kunden werden gebeten die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsféhigkeit des Produktes kann (=
nur eingeschatzt werden, wenn alle Einsatzdaten verfligbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts

gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der Firma KWO Dichtungstechnik GmbH
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