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KWO® MultiTex® Band — emaillierte Apparateflansche

a Auswahl der GrofRe

1.1 Breite des Dichtungsbandes
Wahlen Sie die Bandbreite so, dass die emaillierte Oberflache
vollstandig bedeckt ist und das Band ca. 3mm nach innen
und auBen Uber die Dichtleiste hinausragt. Falls die errech-
nete Bandbreite keinem Standardmal entspricht, wahlen Sie
die Bandbreite, die am nachsten ist (z.B. errechnete Band-
breite = 62 mm, dann wird ein Band mit 60 mm gewahlt).

1.2 Dicke des Dichtungsbandes
Fur Flansche < @ 800mm verwenden Sie ein 6mm dickes
KWO® MultiTex® Band, fur Flansche > @ 800 mm generell
das 9mm Dichtungsband. Bei Unebenheiten der Oberflache
von mehr als Tmm sollte unabhéngig vom Flanschdurch-
messer immer ein 9mm dickes Band verwendet werden.

1.3 Unterfiitterung
Bei Flanschunebenheiten (U) sollte ein Unterfiitterungsma-
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a. Vorbereiten des Flansches
» Die Flanschverbindung mindestens 15cm weit 6ffnen.
+ Die Dichtoberflachen von Rickstanden saubern und
auf Beschadigungen kontrollieren.
b. Flanschunebenheiten ausmessen
+ Legen Sie einen Abstandshalter zwischen die emaillier-
ten Flachen der Flansche, wie z.B. mit Hilfe eine Faser-
oder Sperrholzplatte.
+ SchlielRen Sie die Flansche und messen Sie mit einer
Fuhlerlehre die Unebenheiten.
+ Markieren Sie alle Flanschunebenheiten und deren
Lage um spater die genaue Ausrichtung bestimmen
zu kénnen.
+ Das Vorgehen der Unterfltterung finden Sie unter 2f.
c. Schragschnitt am Anfang
Ca. 0,5m des Dichtungsbandes abwickeln und mit einem
scharfen Messer zur Klebeseite ohne Absatz schrag ab-
schneiden — Lange des Schragschnittes (Is) = ca. 25mm
mit einem Winkel a < 15° (Abb.2).

d. Anbringen des Dichtungsbandes (bei Unebenheiten —

Anbringen der Hauptdichtung)

+ Losen Sie das Abdeckband nur soweit ab, wie Sie das Dich-
tungsband in einem Zug auf den Flansch aufkleben konnen.
Verschmutzungen der Klebeleiste konnen zum Verrutschen
der Dichtung fihren.

+ Den abgeschragten Anfang des Dichtungsbandes nahe an
einem Bolzenloch anlegen (bei Unebenheiten an einem Bolzen-
loch ansetzen, wo nicht unterfiittert werden muss (Abb. 3).

Abb.3

e. SchlieBen des Dichtungsbandes

+ Dichtungsband tber den zuvor abgeschragten Anfang legen
und ca. 14 mm Uberlappen lassen (Abb. 4).

+ FUr den zweiten Schragschnitt einen Start- und Endpunkt
markieren (Abb. 4).

+ Uberschiissiges Material so schaften, dass die Ubergangs-
stelle ca. 20% dicker ist als das urspriingliche Dichtungsband
(Abb.5).
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Wiederholen Sie dieses Vorgehen bis ein entsprechender Ausgleich
geschaffen ist. Fr jeden Millimeter mehr an Unebenheit (U) ist
zum UnterfUttern eine Lage 3mm MultiTex® Band zu verwenden
(Abb.6). Achten Sie darauf, dass beim Unterfittern immer die glei-
che Dichtungsbreite wie bei der Hauptdichtung eingesetzt wird.
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f. Unterfiitterung von Flanschunebenheiten
* Messen Sie die Lange der Unebenheit und schneiden
Sie ein etwa 5¢cm langeres Dichtungsband ab.

Anhand der in Schritt 2b vermerkten Markierung die Flansch-
flachen entsprechend ausrichten und zusammenfihren, sodass
ein Kontakt entsteht. Sollte kein gleichm&Riger Kontakt aufgrund
der Ausgleichflachen entstehen, ziehen Sie die danebenliegende
Klammerschraube etwas an, damit die Ausgleichflachen leicht
zusammengepresst werden.

+ Wenden Sie an beiden Enden des Dichtungsbandes
einen Schragschnitt an wie in Punkt 2¢ beschrieben.

- Legen Sie anschlieBend das Band an der Stelle an, wo
eine Unebenheit auszugleichen ist (die Klebeleiste halt
die Dichtung dabei in Position).

Beachte: Bei groBen Flanschen kdnnen Sie mehrere Schragschnitt-
verbindungen anwenden. Hierbei sollten Sie darauf achten, dass dies
an einem Schraubloch und mit moglichst grofRer Entfernung erfolgt.
2 Verbindungen: Entfernung ~ 180°

3 Verbindungen: Entfernung ~ 120°

Anziehen

1. Schmieren Sie alle
Verbindungs- und
Befestigungselemente
(Schrauben, Muttern
und Unterlegscheiben).
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3. Ziehen Sie die Schrau- 4. Ziehen Sie die ' Erfste(; Dﬁrﬁhgang:h%% des 5. Ziehen Sie die Schrauben 6. Zur Endmontage die Schrauben
ben zun&chst kreis- Schrauben nur mit er Or_ erlichen Drehmoments mit 100 % des entsprechenden kreisférmig nachziehen bis das
férmig handfest an. einem kalibrierten + Zweiter Durchgang: 60% des Drehmoments kreisférmig entsprechende Drehmoment
Drehmomentschliissel ~ erforderlichen Drehmoments an und warten Sie 4 Stunden. erreicht ist.
kreuzweise in « Dritter Durchgang: 100% des ) ) . . . )
drei Schritten an. erforderlichen Drehmoments Fir detailliertere Informationen empfehlen wir Ihnen die allgemein giiltigen Richt-
linien der ESA/FSA ,Wegweiser fir eine sichere Dichtverbindung an Flanschen".
Beachte: Bei der Wahl des Anzugsmoments die Empfehlung des Emaillierers einhalten. Die Schraubenkraft muss nach dem ersten Temperatur- E ! E

m zyklus unbedingt gepriift werden. Ggf. die Schrauben mit dem Ausgangsdrehmoment bei Raumtemperatur nachziehen.

Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach besten Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch .
keine Haftung unsererseits. Kunden werden gebeten die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsféhigkeit des Produktes kann |=
nur eingeschatzt werden, wenn alle Einsatzdaten verfligbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts
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